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Unser starker Partner flr die Plattenbearbeitung
RSB Rationelle Stahlbearbeitung

Unser Partner fiir die Plattenbearbeitung ist die Firma RSB Rationelle Stahlbearbeitung GmbH und Co. KG
aus Tharingen. Das unabhangige und moderne Familienunternehmen investiert kontinuierlich in seinen
Maschinenpark. Qualitat, Termintreue und ein exzellenter Service haben oberste Prioritat. Anfragen werden
innerhalb von 24 Stunden beantwortet. Um schnelle Lieferzeiten zu garantieren arbeitet die Fertigung im
3-Schicht-System. Ein besonderer Service ist die Kapazitatsreservierung.

Stahllager

RSB hat mehr als 6000 Tonnen Rohmaterial in unter-
schiedlichen Qualitaten sofort ab Lager verfliigbar.
Durch eine ausgekligelte ERP Verwaltung werden alle
Restmaterialien organisiert und griffbereit gelagert.
Einkdufer proftieren vom Restmaterial - Onlineverkauf.

m Stahlbleche bis 300 mm Dicke

m Baustahle: S355J2+N, S355+AR, St37

m Werkzeugstahle: 1.1730, 1.2312, 1.2311,
1.2343, 1.2767, 1.2085, 1.7225, 1.7131

Sage- und Brennschneidbetrieb

Mit dem Fertigungsbereich Sagen fing 1998 bei RSB alles an. Heute schneiden sich taglich 15 Bandsagean-
lagen durch gewalzte Stahlbleche, um Rohteile fiir hochprazise Halbzeuge vorzufertigen. Mit den Brenn-
schneidanlagen kdnnen Materialdicken von 10 bis 300 mm bearbeitet werden. Alle Brennteile werden ver-
putzt und entgratet, auf Ebenheit geprift und bei Bedarf gerichtet. Das spart Aufmaf und Kosten bei der
Weiterverarbeitung.

1 3 CNC Blockbandsagen

Schnittlangen bis zu 4.000 x 1.600 x 800 mm
m 3 Vertikale Bandsagen

Schnittlangen bis zu 3.800 x 800 x 600 mm
m 1 CNC Hartmetallbandsage

Schnittbereich: 430 mm
m 7 CNC Sageautomaten

Schnittbereich: 530 mm

m 2 SATO CNC Brennautomaten

3.000 x 18.000 mm

max. Schneiddicke: 300 mm
H Gluh - Herdwagenofen

Chargenabmessg.: 3.500 x 1.950 x 1.200 mm
m Portalrichtmaschine
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Rationelle Stahlbearbeitu

Frasservice fur 6-seitig gefraste Stahlplatten |NEU

Stahlzuschnitte kbnnen mit ausgezeichneter Ober-
flachenglite, Toleranz und Winkligkeit kostengtin-
stig und effizient auf dem neuen GOODA Bearbei-
tungszentren mit Doppelkopffrasen auf 6 Seiten
umsaumt und angefast werden. Die Lieferzeit der
fertigen Einsatze und Maschinenbauteile betragt
maximal 3 Arbeitstage.

m 2 BAZ fiir SondergroBen von 60 x 60 mm
bis 1.500 x 1.500 mm

Spannungsarmglihen ist die Voraussetzung fiir eine
verzugarme Weiterbearbeitung der Bauteile. AuBer-
dem werden Aushartungen im Material vermieden. Das
erleichtert die mechanischen Weiterbearbeitung. Sand-
strahlen und Farbkonservierung sind optional méglich.

m Ofen 1: 4.000 x 2.500 x 1.200 mm
m Ofen 2: 3.000 x 2.500 x 1.200 mm

‘lChargenabmessg.: 3.600 x 2.900 x 2.750 mm \

Flachschleifen

Hochqualitative Werkzeugplatten setzen geschliffene
Auflageflachen in groBer Prazision bzgl. Parallelitat und
Ebenheit voraus. Fiir sehr groBe Bauteilabmessungen
werden 2 Portal — Schleifmaschinen eingesetzt, mit
einem sehr attraktiven Preis - Leistungsverhaltnis.

m3.000 x 2.200 mm
m3.000 x 1.500 mm
m2.000 x 850 mm
m3.500 x 350 mm
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CNC Bearbeitung

Das Herzstlck des RSB Fertigungsbetriebes ist die CNC Technik. Im Maschinenpark befinden sich aktuell 24
Bearbeitungszentren aller Bauarten und GroBen: egal ob Sie einen Artikel in StreichholzschachtelgroBBe beno-
tigen oder eine Baugruppe, die mit Schwerlasttransport unser Haus verlasst.

M 6 Stlck 5 - Achs BAZ

bis 6.000 x 3.000 x 1.500 mm
M 4 Stiick 4 Achs BAZ

bis 6.000 x 1.000 x 580 mm
m 14 Stluck 3 Achs BAZ

bis 5.200 x 2.400 x 480 mm
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Grof3teilbearbeitung

In der RSB Fertigung kénnen aus lhrer Konstruktion Prazisionsbauteile in Dimensionen bis zu einem Stiick-
gewicht von 36 Tonnen und von Abmessungen bis 6.000 x 3.000 x 1500 mm gefertigt werden. Ein umfang-
reiches Werkzeugzeugsortiment sorgt neben modernsten Maschinenausstattungen fir ein HéchstmaB an
Effektivitat und Produktivitat.

NC Programmierung und Qualitatsmanagement

Die NC-Programmierung erfolgt mit TEBIS. Ein klimatisierter Messraum mit HEXAGON Messmaschinen garan-

tiert die Einhaltung hoéchster Qualitatsstandards. Die 3D Messmaschine GLOBAL S GREEN hat einen Messbe-

reich von 1200 x 2200 x 1000 mm und ein zuldssiges Stiickgewicht von 2000 kg.

Einlesbare Datenformate: IGS / STEP / DXF / DWG / STL.
‘ i e
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VARIO-METALL Tiefbohrzentrum von RSB

Das RSB Tiefbohrzentrum VARIO-METALL hat sich spezialisiert auf die Tiefbohrbearbeitung von Formplatten,
Einsatzen fur den Kunststoff- und Druckgussformenbau sowie fur alle Tiefbohraufgaben im Werkzeug- und
Maschinenbau. Es stehen monatlich rund 3.000 Maschinenstunden zur Verfligung. Erfahrene und geschulte
Mitarbeiter fertigen an modernen 5 - Achs - Bearbeitungszentren und kénnen Gber das Tiefbohren hinaus
auch diverse Fras- und Gewindebohrarbeiten Gbernehmen, so zum Beispiel die komplette seitliche Bearbei-
tung von Formplatten. Das spart zusatzliche Aufspannungen der Werkstlicke. VARIO-METALL hat Erfahrung
im Bearbeiten aller gangigen Werkzeugstahle, Aluminium, Kupferlegierungen, korrosionsbestandigen und

auch geharteten Stahlen.

m IXION IA3 TLF
2 Stuck

m SAMAG TFZ 2 - 1000
6 Stlick

B SAMAG TFZ3 - 1500

mIMSA MF 1600 S

X 1.500 mm
Y 1.000 mm
Z 1.500 mm
X 1.000 mm
Y 1.000 mm
Z 1.400 mm
X 1.800 mm
Y 1.800 mm
Z 1.400 mm
X 3.000 mm
Y 1.600 mm
Z 1.600 mm

B

Kuahlkreislauf und Auswerfer

SAMAG TFZ 2-1000

Tiefbohren
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Rationelle Stahlbearbeitung

Produktbeispiele
Modell- und Formenbau

Formplatte (Lebensmittelindustrie) Formeinsatz Spritzguss (Automotive)

Schnitt- und Stanzwerkzeugbau

G

Stanzwerkzeug Grundplatte fur Stanzwerkzeug
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Maschinen- und Anlagenbau

Kupferbauteil

Welle

s - Dimens§ioni1.500 x 1.500.x 1,500
m o« K

PressenstoBel 5-Achs Bearbeitung Vorrichtungsbau
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